Dvouslozkovy tekuty
polyuretanovy tésnici
tmel pro vyplin
silniénich spar v urovni
podiahy

OBLASTI POUZITi

Mapeflex PU 65 je dvouslozkovy polyuretanovy
elastomericky tésnici tmel s vysokym modulem
pruznosti a velmi dobrou tvrdosti povrchu.

Je specialné vyvinuty pro provadéni pficnych
pfechodovych spar a vyplni v oblasti dilatacnich
uzaveér( z predtvarované gumy, vyztuzené gumy a
ocelovych silni¢nich spar a zhotovenych z nosnych
prvkd mostovky v oblasti mezi pfilehlou mostovkou a
opérami, jako jsou silnice, Zeleznice, letiste.

Jeho fyzikalni a mechanické vlastnosti umoznuji
pouziti tmelu Mapeflex PU 65 jako idealni napojeni
mezi prefabrikovanymi silniénimi prefabrikaty a
bitumenovymi konglomeraty a vytvareni pfechodu
mezi dvéma prvky a zaruc€uje vysokou tvrdost
povrchu a mechanickou odolnost proti valivému i
smykovému tfeni.

Mapeflex PU 65 je odolny nepfiznivym klimatickym
podminkach a deformacim zplsobenym tlakem,
tahem nebo smykem.

Mapeflex PU 65 Ize pouzit také pro povrchové
dilatacni uzaveéry v pfedtvarovanych gumovych
profilech.

Mapeflex PU 65 mize byt po smichani obou slozek
A+B upraven pfidanim specialniho mineralniho
plniva, coz umozni ziskat rlizné mechanické a
deformacni vlastnosti v zavislosti na pfedpokladaném
provoznim zatizeni.

TECHNICKE VLASTNOSTI
Mapeflex PU65 je tésnici tmel na bazi
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elastomerického polyuretanu. Sklada se ze dvou
pfedem nadavkovanych slozek: slozka A je
pryskyfice, slozka B je tvrdidlo. Smichanim obou
sloZzek vznikne kohezni tekutd smés.

Pokud je potfeba vyplnit velké dutiny, je mozné
Mapeflex PU 65 smichat s piskem Quarzo 0,5, smési
kontrolované granulometrie naplaveného kifemicitého
pisku s kulatymi zrny maximalni granulometrie 0,5
mm, az do maximalniho hmotnostniho poméru

1:1. Pfidani kameniva zvySuje odolnost proti abrazi
a zlepsuje tixotropni vlastnosti vyrobku, snizuje ale
jeho deformovatelnost.

Mapeflex PU 65 neobsahuje rozpoustédla a zdrojem
mirného zapachu je pouze polyuretanova pryskyfice.
Mapeflex PU 65 vytvrzuje reakci mezi pryskyfici a
tvrdidlem. Teplota podkladu a okolniho prostredi
muUze ovlivnit dobu vytvrzeni tmelu: vysoka teplota
zkracuje dobu zpracovatelnosti smési a zrychluje
dobu vytvrzeni. Nizka teplota prodluzuje dobu
reakce.

Pokud potrebujeme zrychlit proces zesitovani,

je mozné pridat do smési specialni urychlovac
Mapeflex PU 65 Catalyst.

Po vytvrzeni se Mapeflex PU 65 chova jako
elastomerickd hmota charakteristicka vysokou
povrchovou pevnosti, ale presto deformovatelna pfi
zatizeni tlakem, ohybem a smykem.

Mapeflex PU 65 je vhodny pro zatizeni kolovymi
vozidly, a to i tézkymi na silnicich, rychlostnich
komunikacich a dalnicich.

Mapeflex PU 65 je idedlni pro tésnéni podkladi
vystavenych omezenym pohyblm a vysokému
provoznimu zatizeni.
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Liti Mapeflexu PU 65
pFi kotveni

Prechod tésnény

s pouzitim

Mapeflexu PU 65
smichaného s piskem

Polymerizovany
Mapeflex PU 65
pFipraveny na pojezd

UPOZORNENI
¢ Nepouzivejte na sprasné nebo
nesoudrzné povrchy.

¢ Nepouzivejte na hodné vihké povrchy.

* Nepouzivejte na povrchy znecisténé
olejem, mastnotami nebo odbedriovacimi
pfipravky, protoze by mohla byt omezena
jeho pridrznost k podkladu.

¢ Nepouzivejte na bitumenové povrchy,
u kterych by mohlo dojit k odlu¢ovani
oleje.

¢ Nepouzivejte Mapeflex PU 65 pri teploté
nizsi nez 0°C.

Pro spravny navrh profilu tésniciho tmelu
respektujte technické predpisy vyrobce
silni¢nich prvkd a projektanta.

ZPUSOB POUZITI

PFiprava povrchu uréeného k tésnéni
VSechny povrchy uréené k tésnéni musi
byt suché, pevné a zbavené prachu,
cementového mléka, oleje, mastnot, vosk(
a starych natérd.

Pouziti Primeru PU 60 zvySuje pfidrznost
ke vSéem savych a kompaktnim povrchim.
Guma a plasty obecné vyzaduji nejprve
prebrouseni povrchu.

PFiprava a aplikace tmelu Mapeflex
PU65

Mapeflex PU65 je k dispozici v 10 kg
plastovych védrech (A+B). Promichejte
kazdou slozku zvlast a potom nalijte slozku
B do slozky A, michejte nizkootackovym
michacim zafizenim, aby nedoslo

k provzdusnéni smési, neprovadéjte
michani pouze &asti baleni, aby nedoslo
k chybam v misicim poméru jednotlivych
slozek, nalijte vyrobek pfimo z nadoby
do spary tak, aby nedoslo k jeho
provzduSeni, tmel Ize ve spare upravit
kovovou stérkou.

Pokud je potfeba zkratit dobu tuhnuti

a vytvrzeni, pfidejte po smichani

slozek specialni urychlovac

(Mapeflex PU 65 Catalyst).

Vyrobek je mozné smichat s kfemic€itym
piskem vhodné granulometrie

(Quarzo 0,50) az do hmotnostniho poméru
1:1 (objemové 1:0,76).

SPOTREBA
1,2 kg na litr (pouze slozka A+B).

Cisténi

Mapeflex PU 65 |ze pfed vytvrzenim
odstranit z povrch(, naradi, odév(, atd.
toluenem nebo lihem. Po vytvrzeni ho Ize
odstranit mechanicky nebo vyrobkem
Pulicol 2000.

BALENI

Védra 10 kg (slozka A+B).

Pfipadné Quarzo 0,5 v 25 kg pytlich.
Urychlova¢ Mapeflex PU 65 Catalyst

v pfipadé potfeby, v lahvi¢kach 120 g.

BARVY
Mapeflex PU 65 je k dispozici v Cerné
barvé.

SKLADOVANI

Mapeflex PU 65 Ize skladovat az 12 mésict
v chladu a suchém prostredi.

Slozka B se musi skladovat pfi teploté

nad +5°C. Pfi nizsi teploté ma tendenci
krystalizovat.

BEZPECNOSTNi PREDPISY PRO
PRIPRAVU A POUZITi NA STAVBE
Mapeflex PU 65 slozka A je ziravy a mlize
zpUsobit poskozeni odi.

Mapeflex PU 65 slozka B drazdi o¢i, kizZi
a dychaci ustroji. V pfipadé dlouhodobého
pouzivani miZe také zplsobit nezvratné
zmény. Casty kontakt s kiizi mize u osob
citlivych na izokyanaty vyvolat alergickou
reakci. Pfi pouziti pfi teploté nad +60°C
mUze vyrobek uvolfiovat vypary, které
mohou pfi nadychani vyvolat senzitizaci.
V pfipadé nevolnosti vyhledejte 1ékare.
Mapeflex PU 65 Catalyst neni z hlediska
aktualnim norem tykajicich se zatridéni
smeési klasifikovan jako nebezpecny. P¥i
aplikaci vyrobku doporu€ujeme pouzivat
ochranny odév, rukavice, bezpe€nostni bryle
a obli¢ejovou masku na ochranu dychaciho
ustroji a vyrobek nanasejte v dobre
vétranych prostorach. V pfipadé zasazeni
oc¢i nebo kiiZze okamzité umyjte postizené
misto velkym mnoZstvim vody a vyhledejte
Iékare.

Mapeflex PU 65 slozka A je také
nebezpecna pro vodni organismy.
Nevypoustéjte vyrobek do Zivotniho
prostredi.

Dalsi a ucelené informace o bezpe¢ném
pouziti tohoto vyrobku najdete v aktualni
verzi BezpecCnostniho listu.

VYROBEK POUZE PRO PROFESIONALNI
UZIVATELE

UPOZORNENI

PrestoZe shora uvedené udaje a doporuceni
odpovidaji nasim nejlepsim zkusenostem, Ize
je povaZovat pouze za informativni a musi
byt podporeny dlouhodobym pouzivanim
vyrobku. Proto je nutné pred viastnim
pouzitim posoudit vhodnost vyrobku pro
predpokladané uziti. Spotrebitel prebira
veskerou zodpovédnost za pripadné
nasledky vyplyvajici z nespravného pouZiti
vyrobku.

Respektujte vzdy posledni verzi technické
dokumentace vyrobku aktualizovanou na
nasich webovych strankach www.mapei.
com, www.mapei.it nebo www.mapei.cz,
popripadé na http://bl. mapei.cz/default.
aspx

PRAVNi UPOZORNENI
Obsah tohoto materialového listu



TECHNICKE VLASTNOSTI (typické hodnoty)

SPECIFIKACE VYROBKU

Vzhled: tekuta pasta
Barva: cerna
Hustota slozka A (g/cm?®): 1,23
Hustota A+B (g/cm?): 1,20
Hustota A+B+Quarzo 0,5 v hmotnostnim poméru 1:1 160
(g/cmd): ’

Obsah susiny A+B (%): 100

Obsah susiny A+B+Quarzo 0,5 (%): 100

Viskozita dle Brookfielda slozka A (mPa-s):

12 000 + 2,000
(rotor 5 - 20 ot.)

Viscosita dle Brookfielda slozka A+B (mPa:-s):

5000 + 500
(rotor 5 - 20 ot.)

Viskozita dle Brookfielda slozka A+B+Quarzo 0,5
v hmotnostnim poméru 1:1 (mPa:-s):

UDAJE PRO POUZITI (pFi +23°C a 50% rel. vihkosti.)

Pripustna pracovni teplota:

20 000 + 3,000
(rotor 7 - 50 ot.)

od 0°C do +35°C

Zpracovatelnost:

A+B (b&zna doba tuhnuti) cca 15-20 min.
A+B (*) (rychlé tuhnuti) cca 5 min.

Povrchové oschnuti:

A+B (béZna doba tuhnuti) cca 40-50 min.
A+B (*) (rychlé tuhnuti) cca 15-20 min.

Pochlznost: A+B (b&zna doba tuhnuti) cca 2-3 h
A+B (*) (rychlé tuhnuti) cca 75-90 min.
Koneéné vytvrzeni: A+B (bézna doba tuhnuti) cca 24 h

A+B (*) (rychlé tuhnuti) cca 6-8 h

VYSLEDNE VLASTNOSTI (po 7 dnech p¥i +23°C +14 dndi pfi +50°C)

Tvrdost Shore A slozka A+B (DIN 53505): 80
Tvrdost Shore A slozka A+B+Quarzo 0,5 90
(DIN 53505):

Pevnost ve smyku slozka A+B (DIN 53504) (N/mm?): 5,5
Pevnost ve smyku slozka A+B+Quarzo 0,5 (DIN 53504)
(N/mm?): 4,0
Prodlouzeni do okamziku pretrzeni slozka A+B 250
(DIN 53504) (%):

Prodlouzeni do okamziku pretrzeni slozka A+B+Quarzo 85
0,5 (DIN 53504) (%):

Odolnost UV: velmi dobra

Pracovni teplota:

od -40°C do +70°C

* Mapeflex PU 65 slozka A+B smichany s urychlovacem Mapeflex PU 65 Catalyst
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(;,, ML*) je mozné kopirovat do jiného

s projektem souvisejiciho dokumentu,
avsak vysledny dokument nedoplnuje
ani nenahrazuje ML platny v dobé
aplikace vyrobku MAPEI. Aktualni ML
a inforr!racel 0 zaruce najdete_ na nasi Informace o tomto vyrobku
o o _Isou k dispozici na poZadani a
POZVADAVKLOI UVEDENYCH NEBO na stl"al‘!kach flrmy MAPE-I WWW.
ODVOZENYCH Z TOHOTO ML VYLUCUJI LU S A B e )
VESKEROU ZODPOVEDNOST MAPEI.

Jakakoli reprodukce fotografii a ilustraci této publikace je zakazana a
muZe byt postihovana dle zakona
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